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Ozet — Bu calismada, denim pantolon iiretiminde siklikla karsilasilan 61¢ii probleminin analizi yapilmistir. Oncelikle, isletmenin
is akis1 ¢ikarilmus, Uriiniin izledigi yollar analiz edilmistir. Alt1 farkli modelin ayrintili olarak ele alindig1 calismada, kaliphanenin
Olctim degisim tahminlerinde ne derece sapma oldugu ve bu sapmanin kullanilan hammadde oranryla iligkisi kontrol edilmistir.
3000°den fazla iiriinden alinan 6lgiilere bagl olarak gerceklestirilen istatistiksel degerlendirme yardimiyla, beden 6l¢iisiiniin
degisimine bagli olarak bel ve basen farkliligin ne sekilde oldugu konusunda bir inceleme gerceklestirilmistir. Beden 6l¢iisiiniin
hem bel hem basen farklilig1 agisindan, diisiik seviyede de (bel farklilig1 i¢in 0,08, basen farklilig1 i¢in 0,177) olsa korelasyon
etkisi oldugu tespit edilmistir. Ayni sekilde kumasta kullanilan elastan oraninin, bel ve basen farkliligina korelasyon etkisinin
zayif derecede oldugu belirlenmistir. Eldeki 6rneklem biiyiikligii géz oniine alinarak, kalip departmani i¢in bazi tavsiyelerde
bulunulmustur.

Anahtar Kelimeler — Ol¢ii degisimi, istatistiksel analiz, korelasyon, denim pantolon, is akisi

I. GIRIS yonelik iiretim yapabilmislerdir. 2015 y1lina kadar olan denim

flk olarak Christopher Colombus’un gemisinin yelkeni &1ysi ihracat rakamlari Sekil 2°de verilmektedir.

olarak kullanilmaya baglanan denim giinlimiizde ¢anta,
ayakkabi gibi farkli alanlarda da kullanilmigtir. Denim . g N L 150 5% v 28 1 1m
kelimesi Fransa’nin Nimes (de-nimes) sehrinden dogmus ve T |
sayak (kaba dokunmus dayanakh bir kumas) anlamma T w AT
gelmektedir. Levi Strauss 1850 yilinda altin arayicilari icin
cadir bezinden yapmis oldugu is pantolonundan yola ¢ikarak,
sonralart denim kumasindan Cenovali denizcilerin giyim
tarzina yaki pantolonu {iretmesi ile ortaya ¢ikan ve adini bu
kentten alan Jeans, diinyada en ¢ok iretilen giysi tiriidir [1].

Denimin en oOnemli ozelligi ¢6zgli ipliginin indigo
boyarmadde ile boyanmus, atki ipliklerinin ise boyanmamis
yani beyaz olmasidir. Kumasgin ylizeyinde hem o6rgii geregi
hem de siklik agisindan ¢ozgii ipliklerinin yogun olmasindan
dolayi, kumas goriiniimiine ¢ozgii ipliginin rengi hakimdir

Sekil 2. Tiirkiye nin denim giysi ihracat: (ITKIB 2016)

Ulkemizde ve diinyada denim kumas iiretimi ve pantolonu
lizerine yapilmis olan farkli ¢aligmalar mevcuttur.
Aragtirmalar genellikle, yikama agamasini [3], ytkama sonrasi
yirtilma ve kopma mukavemeti degisimlerini [1, 4, 5], dikis
performanslarmi [6-9], hata simiflandirmasmi [10], elastan
oranmin elastikiyeti ve kalici uzamaya etkisini [11], giysi
kalibmm yikama sonrasi Olgii degisimlerine etkisini [12],
yikama ve kumas farkliliginin ol¢iiye etkilerini [13], kalite
problemlerini [14], hedef alarak gerceklestirilmistir,

Bu calismada denim pantolon iiretim problemlerinden biri
olan boyutsal degisim ele alinmaktadir. Belirli bir siire
icerisinde kalite kontrol departmanindan alinan 6l¢iim verileri
incelenmis, beden ve model bazinda istatistiksel analizler
yapilmistir.

Il. MATERYAL vE METOT

Bu bolimde uygulamasi yapilan materyal, metot ve
uygulamanin yapildig1 firmanin is akist tanitilmistir. Ayrica
denim pantolon iriinlerinin &zellikleri, o6l¢li  kontrol
yontemleri, bu amag¢ dogrultusunda hazirlanan form ve
kullanilan istatistiki yontemler hakkinda bilgi verilmektedir.

Sekil 1. Denim kumas goriinimi

Denim kumaglarda bulunmasi gereken 6zellikler sunlardir:

a) Yikamada boyut degismesi (¢ekme) atki ve ¢ozgii
yonlerinde en ¢ok %2 olmalidir.

b) Kumas enleri kenar dokusu hari¢ olarak dl¢iilmelidir.

¢) Renk hasliklar1 (yikama ve su hasligi) en az 4, siirtiinme
hashig1 en ¢ok 3, bunun digindakiler ise 5 olmalidir [2].

Ulkemizde talep edilen kapasiteye ve kalite standartlarmna
uyum saglayabilen sanayiciler, hi¢ zorlanmadan ihracata
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Denim Pantolon Uretim Akist

Calismanm yapildig1 isletmede denim pantolon igin
olusturulan genel tiretim akis1 Sekil 3’te ki gibidir. Departman
bazinda yapilan islemler asagida agiklanmistur.

Numune akis
Urin dikimi

Kumas depoya girdi

Sekil 3. Denim giysi iiretim agamalari

Depo boliimii: Biitiin iglemleri bitmis olan ham kumas
depoya gelir. Burada bu kumasin blanket ¢aligmasi ve ¢ekme
testleri yapilir. Yapilmis olan bu c¢ekme testleri ve blanket
sonuglarma gére kaliphaneye verilen bilgiler dogrultusunda
kaliplar1 ¢ikartilir. Bu kaliplarda kumas toplarinin ¢ekmeleri
g6z oniinde bulundurularak kaliplar ¢ikartilir.

Serim bolimii: Serilecek kumasin kalnligi ve kesim
makinesinin kesim yiliksekligi kumas kat sayisini beliler.
Serim uzunlugu pastal resmi uzunluguna baghdir. Serim
uzunlugu ve serilecek kumasin kat sayis1 belirlendikten sonra
elle ya da serme makinesi ile serimi yapilir.

Kesimhane hazirlik: Kumastan belli dlgiilerde bir parga
alinir. Bu parga dikilecek iiriinde uygulanmasi planlanan
yikama ¢esidine tabi tutulur. Yikamadan 6nceki ve yikamadan
sonraki Olgliler karsilastirilir. Eger yikama, kurutma ve
iitiileme sonrasinda 6l¢iilerde degisiklik olmus ise, yani gekme
ya da salma olmus ise bu fark kalip ve pastal resmi
hazirlanirken dikkate alinir. Jean kumaslar fabrikadan agik top
sarili olarak gelir. Kumas kontrol masalarindan gegirilerek
defosunun olup olmadigina bakilir. Daha sonra serim
masalarina acik serim yapilir. Istenen katta kumas serimi
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Kuruykama

yapildiktan sonra iizerine onceden hazirlanmis pastal resmi
yerlestirilir.

Kesimhane: Kesimhaneye gelen kumaslar 1g1kl1 masalardan
gecirilerek kontrol edilir. Kumas diiz bir zemine serilir.
Modele ait kaliplarin biitiin pargalarinin etrafina ¢izgi tasi ile
cizilir. Ya da bilgisayarli sistemlerde kaliplar otomatik olarak
¢izilir. Daha sonra c¢izili olan kaliplara goére dik bigak
makinasiyla kesim iglemi gergeklestirilir.

Dikimhane: Kesimde diizenlenmis pargalarm montaji
yapilir. Bu ayristirilan pargalar bir beden olusturacak sekilde
birlestirilir.

Yipratma: Ham parca mamullerin g¢esitli bolgelerine
(pantolon pagalari, cep kenarlari, patlet tizerleri vb. bolgeler;
ceket yakalari, manget uglar1 vb. bolgeler.) zimpara taginin
yiiksek rotasyona (500—1500 rpm) sahip makineler vasitasiyla
sirtiilerek, mamul {izerinde ¢esitli c¢entik, delik vb.
goriiniimlerin elde edilmesi iglemidir.

Yikama: hemen her tiirli hazir giyim mamulii i¢in
uygulanabilen ¢ok farkli, degisik goriiniim ve tuselerin elde
edilebildigi bir uygulamadir.

Kuru islemler: Zmmpara, Kumlama (Sand blasting),
Eskitme, Yipratma, Kilgiklama, Lazer, Regine (Kaplama) vb.
islemlerdir.

Yas islemler: On yikama (Has1l sokme), Tas/Enzim yikama,
Agartma, Tint, Yumusatma vb. islemlerdir.

Kurutma: Denim giysiye, istenen kullanilmis gorintiiyl
vermek igin yapilan ve giysiye mekanik olarak uygulanan
islemlerdir.

On kontrol: Kurutmadan ¢ikmis olan iriinlerin 6n
kontroliiniin gerceklestirildigi bo imdiir

Utii: Kontrolden gelen ipligi temizlenmis olan iiriinlerin
iitiileme isleminin yapildig1 alandir.

Kalite kontrol ve 6l¢li kontrolii: Kesim oncesi kumaglar
kontrol edilerek hatalar tespit edilmektedir. Kumasta yapilan
0Ol¢ii kontrolii sirasinda gekme olursa {iriin robota, salma olursa
kuru yikamaya gonderilerek 6l¢ii degisimleri kontrol altina
alinmaya ¢aligilir.

Uriin paketleme ve koli hazirlama: Barkod ve etiketleri
takilmig olan iiriinlerin bedenlere gore kolilenmesi islemidir.

Bu galismada, farkli model ve hammaddeye sahip denim
pantolonlar incelenmistir. Calisma boyunca incelenen tiim
modeller, model numaras: ile birbirlerinden ayrilmiglardir.
Tablo 1’de modeller hakkinda elde edilen bilgiler
verilmektedir. Caligma siiresinde ele alinan tiim kumaglar 3/1
dimi orgii tipinde dokunmuslardir. Caligma boyunca her
modelden alinan 6rneklem sayisi da ayrica belirtilmektedir.

Pantolon Olciim Yerleri

Denim pantolon olarak dikilmis numuneler {izerinde 6l¢iim
yerleri tespit edilmistir. Caligmanin biitiinii boyunca ayni
Olctim yerleri (Kemer (waist), i¢ boy (inseam), basen (seat))
kullanilmis ve degerleri kayit edilmistir.

Biitiin numunelerden pantolon dikildikten sonra ve yikama
sonras1 belirtilen Olglim yerlerinden degerler almmustir.
Yikama sonrasinda bu degerler baz almarak 6lgiimleri yapilan
pantolonlarm yikama sonrasi ¢ekme, salma gibi degisimlere
ugrayip ugramadigi tespit edilmistir.
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Tablo 1. Calismada kullanilan kumas ve model 6zellikleri

Bedenler

Model No | Hammadde Model Resmi Ornek
say1s1
(Model %100
1) Pamuk 338
%99
(MZ‘;de' Pamuk %1 907
Elastan
%99
(Msc;de' Pamuk %2 541
Elastan
(Model %100
4) Pamuk 496
%99
(MB‘;de' Pamuk %1 568
Elastan
(Model %100 98
6) Pamuk

Denim pantolon iiretiminde 6l¢ii probleminin tespiti

Denim iiretimi yapilan firmada yikama kodlarma gore
yapilan 6l¢iim sonuglarmin degerlendirilmesi kemer, boy ve
basen iizerinden yapilmaktadir. Kritik *-> ve ‘+ dlgiiler, inch
olarak degerlendirilmistir. Kritik 6l¢ii; denim pantolon
tretiminde kabul edilebilir tolerans ‘-4’ ve ‘+¥%’dir.
Caligmada kalite kontrolciilerin kullanmasi amaciyla, 6rnek
bir form hazirlanmistir (Sekil 4).
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Sekil 4. Form &rnegi
Hazirlanmig olan kontrol formundan anlasilacag: iizere,
stitunlarda tiriinlerde olusabilen ¢ekmeye ya da salmaya baglh
olarak cikabilecek degerler yazilmakta, bu sekilde kontrol
edilen tiriinlerdeki 6lgtim hatalari, ilgili bedene gore kontrol
formunda isaretleme yapilmaktadir.

Kullanilan Istatistiki Yontemler

Caligmada elde edilen bulgular Minitab 17 programinda
elde edilmistir. Program ¢iktisindan elde edilen bazi istatistiki
kavramlarin formiilleri asagida verilmektedir.

Ortalama; ¥ = 21422t an

n

(P1=0)?+(P;=0)2+-+(Py=0)?
n-1

Standart Sapma; s = \/

Korelasyon katsayisi; (‘x” ve ‘y’ gibi) degiskenler
arasindaki iliskiyi gostermek igin kullanilan bir degerdir.
Degisken, asagidaki formiille hesaplandiginda ‘-1’ ile ‘+1’
arasinda bir deger alir. Negatif degerler negatif iliskiyi, pozitif
degerler ise pozitif iliski oldugunu gosterir. Degerler ‘1’ veya
-1’ oldugunda miikemmel bir iligki vardir. Degerler 0’a
yaklastiklarinda degiskenlerin aralarindaki iligki de azalir.

= TEN-E O Ey)/n
JExZ-E )2/ Ey2-(Zy)?/n)

I11. BULGULAR

Yukarida verilmis olan kontrol formundaki veriler daha
sonra Excel’le aktarilarak yapilmasi gereken islemler
belirlenmistir. Eksi ‘-* degerler robota (R), art1 ‘+* degerler ise
kurutmaya (K) gonderilmektedir. Hi¢bir cekme ya da salma ile
kargilagilmayan ftriin (ok) var ise bu flriin islem akisi
degismeyecek sekilde paketlemeye gonderilmektedir.

Caligmanin baginda {irlinlere ait siparig numarasima bagl
olarak her iiriiniin ge¢irdigi asamalarin ortaya ¢ikarilmasi
planlanmistir. Ancak igletme tarafindan bu bilgilere
ulasilamayacagi belirtildigi i¢in, eldeki veriler kullanilarak
temel tanimlayici istatistiki bulgulara yer verilmistir.
Caligmaya ait verilere sadece bir kisi tarafindan toplandig:
icin, veri sayisinin azlig1 nedeniyle boy dl¢limiine ait veriler,
incelenmeye deger bulunmamustir. Bu duruma bagh olarak
sadece bel ve basen degisiklikleri ele almmustir.

Tiim modeller incelendiginde, Tablo 2’de verildigi iizere,
modellere ait ortalamalar ile bel ve basen farkliliginin ne
yonde oldugunu gosterilmektedir.
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Tablo 2. Tiim modellere ait veriler

Degisken PO No N |Ortalama | Standart Sapma
Modell | 338 | -0,2959 0,4571
Model2 | 907 | -0,3175 0,6572
Model3 | 541 | 0,1811 0,3855

Bel Farklilig:

Model4 | 496 | -0,3851 0,4999
Model5 | 568 | -0,5783 0,7024
Model6 | 98 | 1,0816 0,4853

Degisken PONo | N |Ortalama| Standart Sapma
Modell | 338 0 0
Model2 | 918 | -0,2249 0,4994
Model3 | 541 | 0,3623 0,4811

Basen Farklilig1

Model4 | 496 | -0,6295 0,5654
Model5 | 568 | -0,6708 0,8006
Model6 | 98 | 0,9643 0,4077

Caligmanin devaminda her model i¢in ayrintili olarak beden
bazinda elde edilen veriler sunulmaktadir.

Model 1’in Bulgular

Bu modele ait bel ve basen 6l¢ii degisimleri Tablo 3’de
verilmektedir. Tablo 3’de goriildiigii {izere beden biiyiikliigii
arttikca, bel farkliliginda (korelasyon degeri=-0,34, p
degeri=0,000) azalma gozlemlenmistir. Basen farkliliginda ise
bir degisiklige rastlanilmamuistir.

Tablo 3. Beden bazinda Model 1’e ait veriler

Degisken Beden No | N | Ortalama | Standart Sapma
24 41| -0,0488 0,2181
25 71| -0,2817 0,453
26 81| -0,2099 0,4098
Bel Farklilig1 27 82| -0,3171 0,4682
28 23| -0,2609 0,449
29 10| -06 0,516
30 30| -0,7667 0,4302
Degisken Beden No | N | Ortalama | Standart Sapma
24 41 0 0
25 71 0 0
5 26 81 0 0
Fari?fl?gl 27 82 0 0
28 23 0 0
29 10 0 0
30 30 0 0
Model 2’nin Bulgulari

Bu modele ait bel ve basen 6lgii degisimleri Tablo 4’te
verilmektedir. Tablo 4’te goriildiigii tizere beden biiyiikligii
arttikga, bel farkliliginda (korelasyon degeri=-0,148, p
degeri=0,000) diistik seviyede azalma gozlemlenmistir. Beden
biiytikliigii artisinin, basen farkliligina (korelasyon degeri=-
0,042, p degeri=0,200) herhangi bir etkisi yoktur.

Model 3’iin Bulgular

Bu modele ait bel ve basen 6l¢ii degisimleri Tablo 5°te
verilmektedir. Tablo 5’te goriildigii iizere beden bityiikligii
artisinin, bel farkliligina (korelasyon degeri=-0,037, p degeri
= 0,388) herhangi bir etkisi yoktur. Beden biiyiikliigii artigmin,
basen farkliligmma da (korelasyon degeri=-0,050 p degeri =
0,245) herhangi bir etkisi yoktur.

Tablo 4. Beden bazinda Model 2’ye ait veriler
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Degisken Beden No N | Ortalama | Standart Sapma
28 48 0,083 0,808
29 11 0 0
30 102 | -0,1324 0,5481
31 80 -0,2062 0,5363
Bel Farkliligt 32 190 | -0,3289 0,6669
33 200 | -0,4825 0,588
34 122 | -0,4508 0,5037
36 106 | -0,2547 0,8708
38 48 -0,4375 0,689
Degisken Beden No N | Ortalama | Standart Sapma
28 48 -0,0208 0,6098
29 12 0 0,603
30 102 | -0,1765 0,4402
31 80 -0,2875 0,4341
Basen Farkliligt 32 190 -0,3947 0,5265
33 210 | -0,0929 0,5156
34 122 | -0,2787 0,4502
36 106 | -0,2264 0,4205
38 48 -0,25 0,4376

Tablo 5. Beden bazinda Model 3’e ait veriler

Degisken Beden No N | Ortalama | Standart Sapma

28 3 0 0

29 54 0,3148 0,4688

30 69 0,1594 0,3687

31 54 0,1852 0,3921

Bel Farkliligt 32 83 0,2289 0,4227

33 92 0,1196 0,3262

34 108 0,1111 0,3157

36 43 0,2326 0,4275

38 35 0,2286 0,426

Degisken Beden No Ortalama | Standart Sapma

28 3 0 0

29 54 0,4444 0,5016

30 69 0,4493 0,5011

31 54 0,463 0,5033

32 83 0,4096 0,4948

Basen Farklilig1 33 92 0,2065 0,407

34 108 0,2685 0,4453

36 43 0,4186 0,4992

38 35 0,4571 0,5054

Model 4’iin Bulgulart

Bu modele ait bel ve basen 6l¢ii degisimleri Tablo 6’da
verilmektedir. Tablo 6’da goriildigii tizere beden biiyiklugi
arttikca, bel farkliliginda (korelasyon degeri=-0,257, p degeri=
0,000) azalma gozlemlenmistir. Ayn1 sekilde beden biiylikligii
arttikga, basen farkliliginda da (korelasyon degeri=-0,188, p
degeri=0,000) azalma gdzlemlenmistir.

Tablo 6. Beden bazinda Model 4’¢ ait veriler

Degisken Bi?:n N Ortalama | Standart Sapma
25 32 0 0
26 71 -0,4085 0,4376
27 50 -0,22 0,4185
Bel Farklilizn 28 145 -0,1586 0,3666
29 147 -0,7687 0,4975
30 51 -0,2941 0,4602
Degisken Bi?:n N Ortalama | Standart Sapma
25 32 -0,3438 0,4826
26 71 -0,6056 0,6596
27 50 -0,38 0,4903
Basen Farkliligt 28 145 -0,5517 0,499
29 147 -0,8946 0,5528
30 51 -0,5441 0,4683
Model 5’in Bulgular



Unal, Denim Pantolon Uretiminde Olgii Degisimlerinin Incelenmesi, 1SAS 2018-Winter, Samsun, Tiirkiye

Bu modele ait bel ve basen 6l¢ii degisimleri Tablo 7’de
verilmektedir. Tablo 7°de goriildiigii tizere beden biiyikligi
arttikga, bel farkliliginda (korelasyon degeri=-0,141, p degeri
=0,001) diisik seviye azalma go6zlemlenmistir. Beden
biiylikliigii  arttikga, basen farkliliginda (korelasyon
degeri=0,100, p degeri=0,017) diisik seviye artis
gdzlemlenmistir.

Tablo 7. Beden bazinda Model 5’¢ ait veriler

Degisken Beden No N | Ortalama | Standart Sapma
28 88 -0,4318 0,4982
29 76 -0,2105 0,4104
30 122 | -0,7377 0,8009
Bel Farklihg 31 69 -0,4783 0,6029
32 96 -0,8229 0,788
33 52 -0,702 0,812
34 41 -0,4146 0,4988
36 24 -0,792 0,833
Degisken BedenNo | N | Ortalama | Standart Sapma
28 88 -0,7727 0,7385
29 76 -0,855 0,901
30 122 | -0,6066 0,7558
Basen Farkliligt 31 69 0812 0989
32 96 -0,4896 0,6995
33 52 -0,558 0,777
34 41 -0,805 0,782
36 24 -0,375 0,495
Model 6 'nin Bulgulart

Bu modele ait bel ve basen 6l¢ii degisimleri Tablo 8’de
verilmektedir. Tablo 8’de goriildigii lizere beden buyiikligi
arttikga, bel farkliliginda (korelasyon degeri=-0,089, p degeri
= 0,382) diisiik seviyede azalma gdzlemlenmistir. Beden
biiylikliigii artisinin, basen farkliligina (korelasyon degeri=-
0,169, p degeri=0,097) herhangi bir etkisi yoktur.

Tablo 8. Beden bazinda Model 6’ya ait veriler

Degisken Beden No N Ortalama | Standart Sapma
33 37 1,2297 0,2526
34 32 0,906 0,574
Bel Farklihg 36 20 1,125 0,666
38 9 1 0
Degisken Beden No Ortalama | Standart Sapma
33 37 1,0541 0,387
34 32 0,9844 0,4304
Basen Farkliligt 36 20 0,75 0,4443
38 9 1 0

IV. TARTISMA VE DEGERLENDIRME

Tim modellere ait veriler incelendiginde beden
biyiikliigine gore bel farkliligi degerleri i¢in toplanan
verilerin tiimii Tablo 9’daki ¢apraz verilerde gosterilmektedir.
Aynm1 sekilde beden biyiikligiine gore basen farkliligi
degerleri icin toplanan verilerin tiimii Tablo 10’deki capraz
verilerde gosterilmektedir.

Bel ve basen farkliligi 6lgiimiinde toplamda farkli sayida
veri toplanmasinin sebebi, ¢alisan tarafindan bazi durumlarda
bir modele ait sadece bel ya da sadece basen degerinin
Ol¢iilmiis olmasidir.

Bu ¢alisma isletme igerisinde sadece tek bir kalite kontrol
masasinda gerceklestirildigi i¢in tiim isletmeyle ilgili bir
yorumda bulunmak miimkiin olmamistir. Ancak yukarida
gosterilen verirle ilgili olarak beden 6l¢iisii ile bel farklilig1 ve
basen farkliligi arasindaki iliskinin ag¢iklanmasi agisindan
Tablo 11 incelenebilir.

Tablo 9. Bel farklilig1 capraz tablosu

495

Bedealer - Belforkhb Ginch) [ Toplam |
25125 1 [075]05]-025] 0 |025]05] 1 |125] 15

24 oo | o | 2] 0 o] o 3|0 |00 00| 4
25 | 0 | 0 | 0 I 20 | 0 | 0 | 0 I 83 | 0 | 0 | 0 0 | 0 | 103
% 0| 0| 0 4| 0 0|2 90|00 oo 1%
27 oo o 3 0o o 0o 9 0o |o0olo0o o o] 1
% 0| 0| 0o s3] 0 | 0| o 192 0 |24 02| 30
29 I 0 | 0 | 32 | 95 I 0 I 0 | 0 | 154 | 0 | 0 | 17 | 0 | 0 | 298
30 |27 2 | 0 |82 | o | 30| o 206 0 |10 135 2 | 2| 37
3l | 0 | 10 | 0 I 36 | 0 | 14 | 2 I 113 | 0 | 18 | 10 I 0 | ] | 203
322 [18| 18| 10 | 77| 0 | 24| 0o 19| 0 | 22|31 0 | 0| 369
3 (8|17 10 (6| o | 46| 0o 159 4 | 16|35 o | 17| 381
3 |0 4| 6 | 33| 2 |60 | 0 154 0 | 4|30 0 |1w0]| 30
3 | 6|18 0 (23, 0 | 16| 0o | 8 | 0 |4 |2 0 |19] 193
38 [ 0 I 10 | 0 T 2 I 0 I 16 I 0 T 41 I 0 | 4 I 19 T 0 I 0 | 92

| Toplam | 59 | 79 | 58 I 600 | 2 | 206 [ 2 I 1577 [ 4 | 104 [ 185 I 2 | 50 | 2048 |

Tablo 10. Basen farklilig1 ¢apraz tablosu
Bedeater Basen farklihis (inch) | Toplam
-2 -1,5 | -1,25 -1 -0,75 | 0,5 | -025 0 0,25 05 1 1,25 1.5

24 | 0 0 I 0 | 0 | 0 | 0 | 4] 0 I 0 I 0 | 0 | 0 | 0 | 41
25 oo o | 11 o [ o] 92 "o oo lo0o]o]o] 103
26 | 0 18 0 | 16 | 0 | 0 118 0 o 0 0 18 | 0 | 152
| 0 0 | 0 19 0 0 113 0 0 0 0 0 0 132
28 | u\‘ 0 | 0 | l!!p. 0 | 0 | 153 | 6 | 6 | 0 | 16 | 0 | 0 | 307
29 | l‘i‘ 59 | 0 | 72 | (] | 0 | 123 | 0 | 26 | 0 | 19 | 59 | 0 | 299
30 | 20 | L] | - | 67 | 9 | 8 | 231 | 2 | 33 | 0 | 20 | 0 | 4 | 374
3l | 28 0 | 0 20 | 0 | 3 I 124 0 | 25 0 | 28 | 0 | 0 203
32 6 | 14 s [ o | 18 | 201 | 12 | 34 o |6 | 14 78 | 369
i3 | 9 | 0 | 6 | 15 | (1] | 36 | 192 | 60 | 43 | 10 | 9 | 0 | 6 | 391
34 | 6 8 | 0 43 | 0 | 0 | 189 0 | 50 7 | 6 | 8 | 0 303
6 | 0 | 0 | 0 | 33 | 0 | 0 | 127 | 0 | 33 | 1] | 0 | 1] | 0 | 193
% |o]l o] o |1z| o | o 55| 0 |2 10]lo0] o]0 92
Toplam | 1[»4‘ %9 | 18 s3] 9 | 68 | I""‘J‘ 80 | 275 | 17 | 1[»4‘ 9 | 18 | 2959

Tablo 11. Beden 6lgiisii ile bel ve basen farklilig: iligkisi

Beden Bel
ol¢iisii | Farkhhg
Bel Farklihg: 0,08
p degeri 0,000
Basen Farkhihg: 0,177 0,737
p degeri 0,000 0

Tablo 11°de gorildiigi tizere tiim veriler igin beden
Olclisiiniin hem bel hem basen farkliligi agisindan diisiik
seviyede de olsa etkisi (bel farklilig1 i¢in 0,08, basen farklilig1
icin 0,177) vardir. Ancak bel ve basen farklilig1 i¢in kuvvetli
bir korelasyon iliskisi mevcuttur. Buradan su sonucu ¢gikarmak
miimkiindiir; Giysi kaliplarindaki beden biiylikligl arttikca
basen biiyiikligii de dogal olarak artmaktadir.

Tablo 2°de goriildiigii tizere farkli modellerde farkli kumas
cekmesi degerleri elde edilmistir. Bu verilere bagl olarak kalip
calisanin elindeki kaliplarda gerekli degisiklikleri yapmasi
tavsiye edilmektedir.

Ote yandan, modellerdeki elastan karisim oranmin bel ve
basen farkliligina etkisi arastirildiginda Tablo 12°deki
sonuglar elde edilmistir. Tablo 12’de goriildiigii {izere, tim
degiskenler birbiri ilizerinde etkilidir. Ancak elastan oraninin
bel ve basen farkliligma etkisi orta derecededir.

Tablo 12. Elastan karisimu ile bel ve basen farklilig1 iligkisi

Elastan Bel
karisimi | Farkhhg
Bel Farklihg 0,394
p degeri 0,000
Basen Farklihg 0,474 0,737
p degeri 0,000 0
V. SONUC

Bu c¢alisma ile denim pantolon iretiminde Olgi
degisimlerinin ne sekilde analiz edilebilecegi {tizerinde
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durulmus ve isletme i¢in kolay uygulanabilir yontemlerle
analiz yapilmistir. Calismanin  bulgular kisminda yer
verilmemis olsa da elastan orami degisiminin Olgi
farkliliklarina etkisi (tek yonli varyans analizi) ANOVA
yontemiyle analiz edilmis, %2 elastan karigimi i¢in hem bel,
hem basen farklilig1 pozitif yonde (yani iiriin daha ¢ok salma
yapmakta) iken, %1 elastan karigiminda negatif yonde (yani
daha ¢ok ¢ekme yapan) bir degisim gozlemlenmistir. Bu
sonuglar neticesinde elde edilen verilerin giivenirliligi
sorgulanmaktadir. Calismanin daha saglikli bir sonug
verebilmesi icin gelecekte bu konuda calisacaklara sunlar
tavsiye edilmektedir;

* Bitmis bir {riinliin {iretim siirecinde karsilagtigl tiim
islemler takip edilmeli, gerektigi noktada 6l¢tim alinmalidir,

* Herhangi bir iiriiniin blanket ¢aligmasi sonuglari ile bitmis
hali arasinda bir istatistiksel analiz yapilmalidir,

* Caligma sirasinda hazirlanan 6l¢ii kontrol formu tiim kalite
bandina  aktarilmali ve  her c¢alisan  tarafindan
doldurulmalidir. %100 kontrol ger¢eklestirilmelidir.

* Kumas orgii tipi, hammadde, elastan orani, yikama
islemleri gibi verilerle kumas c¢ekme degerleri arasinda
dogrusal bir tahminleme modeli kurulmali, bu modele gore
kalip departmani kendi 6lgiilerini glincellemelidir.

TESEKKUR

Calismanin  uygulanmasi1  swasinda, veri toplama
asamasinda sagladig1 destek icin Numan BAYAR’a tesekkiirii
bir borg bilirim.
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