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Ozet — Bu calismada, % 100 poliester ve poliester/viskon karistmli dokusuz kumaslarin mekanik ve konfor
ozelliklerine serim yoniiniin etkisi arastirilmistir. Bu amagla, % 100 poliester ve % 70 poliester/% 30 viskon lifleri
tarak makine hattinda islenmis ve {iretilen bu kumaslar ¢apraz veya paralel/¢apraz yonlerde iist iiste serilerek nihai
kumas elde edilmistir. Ardindan kopma mukavemeti ve uzama, yirtilma mukavemeti gibi mekanik 6zelliklerin yan1
sira hava gecirgenligi, su buhar1 gegirgenligi ve kilcal iletim 6zellikleri gibi konfor 6zellikleri 6lgiilmiistiir. Kopma
mukavemeti sonuglarina gore, capraz olarak serilmis dokusuz kumaglarin makine yoniindeki kopma mukavemetleri,
capraz/paralel olarak serilmis dokusuz kumaslarinkinden daha diisiiktiir. Uzama sonuglarina dayanarak, ¢apraz
sekilde serilmis dokusuz kumaslarin genel olarak makine ve ¢apraz yonde daha yiiksek uzama degerlerine sahip
oldugu soylenebilir. Hava gegirgenlik sonuglarina gore, ¢apraz sekilde serilmis dokusuz kumaslar, ¢apraz/paralel
olarak serilmis dokusuz kumaslara kiyasla daha yiiksek havaya gecirgenlige sahiptir. Kilcal iletim sonuglarina
gelince, ¢apraz/paralel olarak serilmis dokusuz kumaslarin degerleri her iki yonde de paralel serilmis dokusuz
kumaslardan daha yiiksektir. Son olarak, su buhar1 gecirgenligi ve yirtilma mukavemetini igeren gergeklestirilen
deneylere dayanilarak genel bir egilim gézlenmemistir.

Anahtar Kelimeler — dokusuz, paralel, ¢capraz, mekanik, gegirgenlik.

I. GIRIS yOniiniin iiretilen dokusuz yiizeyli kumaslarin mekanik,

Giiniimiizde dokusuz yiizeyli kumaslar, tek kullanimlik gecirgenlik ve sivi iletim oOzellikleri {izerine etkisi
temizlik mendilleri, kisisel bakim iriinleri, tibbi ve incelenmeye caligilmistir. Bu amagla kumaglara kopma
hijyen iiriinleri ve ¢ogunlukla teknik tekstiller vb. gibi ~mukavemeti, kopma uzamasi, yirtilma mukavemeti, su
alanlarda olmak {iizere giinliik yasamda siklikla buharl_ gegirgenligi, hava gegirgenligi ve kilcal emme
kullanilmaktadir. Dokusuz yiizey endiistrisi, tekstil —testleri uygulanmistir.

endiistrisinin yaklasik% 20'sine sahiptir ve 1970'lerden
beri daha fazla giic kazanmaktadir. Bu tiir tirinler farkli
tekniklerle iiretilir ve fretim olanaklar1 sinirsizdir.
Uretim yonteminin ¢ok yonliiliigiine dayamlarak iiretilen
rtiniin kendine 6zgli 6zellikleri vardir [1-3]. Bilindigi
gibi, dokusuz yiizeyli kumaslarin iiretilmesinde en ¢ok
kullanilan tiretim yontemlerinden biri, tarak makinesi ile
tiretim ve havayla serme yontemleri olmak iizere iki
yontemde siniflandirilan kuru serme yontemidir. Tiilbent
iiretim asamasidan sonra, lifler arasinda i¢ kuvvetler
saglamak i¢in mekanik, termal veya kimyasal baglama
islemleri ile tiilbent baglam islemi yapilmalidir. Tarak
makinesi ile iiretim siirecinde, "lif yerlesimi" olmak
iizere iiretilen tiilbent 6zelliklerini ¢ok etkileyen dnemli
bir parametre daha vardir [4-5]. Tilbent tretiminden
sonra tiilbentler paralel veya ¢capraz yonlii farkli yonlerde
iist iiste yatirilirlar.

Bu calismada %100 poliester ve %70 poliester/%30
viskon lifleri kullanilarak iiretilen dokusuz yiizeyli
kumaslarin ¢apraz serimli ve c¢apraz/paralel serimli
yatirma iglemi ile tretimleri gerceklestirilmistir. Serim

1. MATERYAL VE METOT

75 g/m? gramaja sahip %100 PES diiz desenli capraz
serimli ve gapraz/paralel serimli dokusuz kumaslarin
harmaninda inceligi 2.8 denye, uzunlugu 38 mm olan
PES elyafindan %20 oraninda ve inceligi 1.7 denye,
uzunlugu 38 mm olan PES elyafindan %80 oraninda
kullanilarak  dretilmistir.  S6z  konusu  dokusuz
kumaglarin kalinligi 0.55mm olup, suni derialt1 astar1
olarak tasarlanmistir.

48 g/m? gramaja sahip %30 Viskon /%70 PES karisimli
diiz desenli capraz serimli ve capraz/paralel serimli
dokusuz kumaslarin harmaninda inceligi 1.5 denye,
uzunlugu 38 mm olan viskon elyafi ve inceligi 1.7 denye,
uzunlugu 51 mm olan PES elyafindan %20 oraninda ve
inceligi 2.8 denye, uzunlugu 38 mm olan PES elyafindan
%50 oraninda kullanilarak tretilmistir. S6z konusu
dokusuz kumaslarin kalinligi 0.50mm olup, 1slak mendil
olarak tasarlanmisgtir.

S6z konusu dokusuz kumaslara ait teknik veriler ve
harman bilgisi Tablo 1’de 6zetlenmektedir.
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Tablo 1. Calisma kapsaminda kullanilan materyaller ve 6zellikleri

Elyaf Cinsi %Lif; incelik(denye)- Kalinhk
ve orani uzunluk(mm) (mm)
%20 PES; 2.8 -38
0 ;
WI00PES | 9480 pES; 1.7 -38 0.55
%30 CV; 1.5-38
0 ;
(;’38 EE/S/ %20 PES; 1.7 -51 0.50
° %50 PES; 2.8 -38

Teknik 6zellikleri verilen dokusuz kumaslarin, lif agma

ve harmanlama islemi Laroche makine hattinda, tarama,
katlama ve c¢ekim islemleri Andritz makine hattinda
gerceklestirildikten sonra tiilbent haline getirilen liflerin
baglama ve kurutma iglemleri Fleissner makine hattinda
gerceklestirilmistir.

Uretimi tamamlanan kumaslar, sicaklik 20+2°C ve nem
%65+2 olacak sekilde laboratuvar kosullar1 altinda en az
24 saat olmak kaydiyla kondisyonlanmistir. S6z konusu
kumasglara uygulanan testler ve tekrar sayilar1 Tablo 2’de
ayrintili olarak verilmektedir.

Tablo 2. Gergeklestirilen testler ve standartlart

Test Adi Cihaz ve Standardi Tekrar
Sayisi
Gramaj ISO 9073-1 5
Karl Schroder
Kalinlik 1SO 9073-2 5
Kopma Zwick/Roell 2
Mukavemeti ISO 9073-3
Yirtilma Elmendorf 2
Mukavemeti ISO 9073-4
Hava Prowhite Airtest 2 10
Gegirgenligi TS 391
Su Buhart ASTM E 96 3
Gegirgenligi

Dokusuz kumaslardan alinan numunelerin su emicilik
hizinin 6l¢iimii (Yiikselme seviyesi veya sivi iletim hizi
da denilir.) DIN 53924 standartlarina gore laboratuvar
ortaminda yapilmigtir. Kumastan 20 cm uzunlugunda, 4
cm eninde kesilerek hazirlanan kumas ornekleri, dikey
konumda, plastik bir cetvele atag ile tutturularak, alttan
agirlik takilip % 1'lik K>CrO,; (Potasyum Kromat)
¢oOzeltisine alt ucundan 1 cm daldirilir. 60 saniye sonunda
¢ozeltinin kumagta yiikselme uzunlugu cm olarak tespit
edilir. Her tip kumastan MD ve CD yonlerinden 2’ser
tekrarli 6l¢lim yapilmistir.

111. SONUC

Sekil 1’de, ¢alisma kapsaminda iiretimi yapilan kumaslarin
kopma mukavemet degerlerine ait Olglim ortalamalart
verilmektedir.

75 g/m* %100 PES diiz desenli ¢apraz/paralel serimli
kumaslarda, capraz serimli kumaglara gére (MD) kopma
mukavemeti degerinde %20 artig, (CD) kopma mukavemeti
degerinde %17 azalma gorilmistiir. 48 g/m? %30 CV, %70
PES diiz desenli gapraz/paralel serimli kumaslarda, capraz
serimli ~ kumaglara goére (MD) kopma mukavemeti
degerinde %58 artig, (CD) kopma mukavemeti degerinde %16
azalma goriilmiistir.
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Sekil 1. Kopma mukavemeti sonuglari
Sekil 2’de, c¢alisma kapsaminda iiretimi yapilan

kumaslarin kopma uzamasi degerlerine ait Ol¢iim
ortalamalar1 verilmektedir. 75 g/m? %100 PES diiz
desenli ¢apraz/paralel serimli kumaslarda, capraz serimli
kumaglara gére (MD) kopma uzama degerinde %9
diisiis, (CD) kopma uzama degerinde ise %8 diisiis
gozlemlenmistir. 48 g/m? %30 CV, %70 PES diiz desenli
capraz/paralel serimli kumaslarda, ¢apraz serimli
kumaglara gére (MD) kopma uzama degerinde %12
diisiis, (CD) kopma uzama degerinde %16 diisiis
gozlemlenmigtir. Genel olarak kopma uzamasi
degerlerinin ¢apraz serimli tiilbent kumaslarda,
capraz/paralel serimli tiilbent kumaslarinkinden hem
MD hem de CD yo6niinde daha fazla oldugu séylenebil%
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Sekil 2. Kopma uzamasi sonuglari

Sekil 3’de, ¢alisma kapsaminda iiretimi yapilan kumaslarin
yirtilma mukavemeti degerlerine ait Slclim ortalamalari
verilmektedir.

75 g/m*> %100 PES diiz desenli ¢apraz/paralel serimli
kumaslarda, capraz serimli kumaslara gére (MD) yirtilma
mukavemeti degerinde %122 artig, (CD) yirtilma mukavemeti
degerinde %29 azalma goriilmiistiir. 48 g/m? %30 CV, %70
PES diiz desenli ¢apraz/paralel serimli kumaslarda, capraz

serimli  kumaglara goére (MD) yirtilma mukavemeti
degerinde %6 azalma, (CD) yrrtilma mukavemeti
degerinde %62 artig gorilmistir.
\
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Sekil 3. Yirtilma mukavemeti sonuglari



Giirkan Unal, Capraz Ve Gapraz/Paralel Serimli Dokusuz Yiizeyli Kumaslarda Mekanik Ve Konfor Ozelliklerine Serim Yoniiniin Etkisi,
ISAS 2018, Antalya, Tiirkiye

Sekil 4°de, ¢alisma kapsaminda iiretimi yapilan kumaslarin
hava gecirgenligi degerlerine ait Olgiim ortalamalar:
verilmektedir. 75 g/m? %100 PES diiz desenli ¢apraz/paralel
serimli dokusuz kumaslarin hava gecirgenlik degerleri, ¢apraz
serimli dokusuz kumaslarin hava gegirgenlik degerlerine
gore %35 azalma goriilmistiir. 48 g/m? %30 CV, %70 PES
diiz desenli ¢apraz/paralel serimli dokusuz kumaglarmn
kullanimi sonucunda, ¢apraz serimli dokusuz kumas
kullanimma gore hava gegirgenligi degerinde %4 azalma
gorillmiistiir.

=N =N/L )
E 3000 -
)
£ 2000 -
=y
g 1000 -
& 0
= N-75 | N-48 |
\_ PES 30CVITOPES | )

Sekil 4. Hava gegirgenligi sonuglari

Sekil 5’de, ¢alisma kapsaminda iiretimi yapilan kumaslarin
su buhar1 gecirgenligi degerlerine ait Olglim ortalamalari
verilmektedir. 75 g/m?* %100 PES diiz desenli ¢apraz/paralel
serimli dokusuz kumaslarin kullanimi sonucunda, c¢apraz
serimli  dokusuz kumas kullanimina gore su buhari
gecirgenligi degerinde %4 artis gorilmiistir. 48 g/m* %30
CV, %70 PES diiz desenli gapraz/paralel serimli dokusuz
kumaslarin kullanimi1 sonucunda, ¢apraz serimli dokusuz
kumas kullanimina gore su buhari gegirgenligi degerinde %8
azalma goriilmiistiir.
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Sekil 5. Su buhar gegirgenligi sonuglari

Sekil 6°da, ¢aligma kapsaminda iiretimi yapilan kumaslarin
kilcal iletim degerlerine ait 6lgiim ortalamalar1 verilmektedir.
75 g/m* %100 PES diiz desenli dokusuz yiizeyli iiriiniin
iiretiminde kullanilan PES lifinin hidrofob olmasi sebebiyle
kilcal iletim testi sonuglar1 elde edilememistir. 48 g/m* %30
CV, %70 PES diiz desenli ¢apraz/paralel serimli kumaglarda,
capraz serimli kumaglara goére (MD) kilcal emme
degerinde %59 artig, (CD) kilcal emme degerinde %10 artis
gorillmiistiir.
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Sekil 6. Kilcal iletim sonuglart

IV.TARTISMA VE DEGERLENDIRME

Dokusuz ylizeyli kumaglarda, paralel/¢apraz serim yoniiniin
karisik  kullanimi kumasin kopma mukavemetinin MD
yoniinde artmasma CD yoniinde ise diigmesine sebebiyet
vermektedir. Fakat kopma uzamasi sonuglarinda bunun tam
tersi bir etki gozlenmektedir.

Capraz/paralel serimli dokusuz kumaslarin, kilcal iletim ve
hava gecirgenliginde artig belirmektedir. Bunun sebebi ise,
capraz serim tiilbent igerisindeki lif yerlesiminin karmagiklig1
getirdigi bosluklu yap1 ve yiiksek yilizey alani olmasindan
kaynaklanmaktadir.

Su buhari gegirgenligi ve yirtilma mukavemeti sonuglari igin
genel bir yargiya varilamamuigtir.

V. TESEKKUR

Calismanin uygulanmasi sirasinda, deneylerin
gerceklestirilmesinde sagladigi destek i¢in Ender Evren
SIVRI’ye tesekkiirii bir borg bilirim.
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